
                                   
 
 
 
 
 
 
 
 
 

クロノックスＰＳコ－トは、高機能性固体潤滑剤塗装システムです。 
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PPaarrkkeerr  PPrroocceessssiinngg  CCOO..,,LLTTDD.. 
Advance for a Good Company

                微微微小小小製製製品品品用用用高高高機機機能能能性性性表表表面面面処処処理理理シシシススステテテムムム       
   本システムは，当社で，すでに実績がある高機能性塗装の分野において，微細小型製品を対象として 
薄膜側の高精度膜厚制御を可能にした塗装システムです。 

当社では，ＳＳＩＩＢＢ（（  SSmmaallll  iiss  BBeeaauuttiiffuull  ））塗塗装装 として標榜・展開してきました。 
電子部品，自動車，機械，家電製品などの分野で使用される微細小型製品について，潤滑，電気絶縁性， 
耐食，耐薬品性，耐油性，識別や意匠性の各用途に応じて，材質別の下地処理を含む塗装処理仕様の選定 
ができます。 

 

Ｒ 

１．製品の材質別および機能別に，当社独自の最適な塗装下地処理が選定できる。 
２．機能・外観色（ 黒，青，緑，茶，灰色等 ）別に，最適な表面層を選択できる。 
３．嵌合許容差・製品寸法精度などに応じて，塗装膜厚制御が可能である。 

本本本プププロロロセセセスススののの特特特徴徴徴   

パプロ  は パ－カ－加工株式会社 の登録商標です。
Ｒ   

 本本本プププロロロセセセスススののの主主主ななな機機機能能能別別別性性性能能能   

項      目 

耐食性能 

摩擦係数 

電気絶縁性 

本  プ  ロ  セ  ス 
  材  料  Ａ   材  料  Ｂ 従来処理例 

耐  湿  性 

耐  油  性 

耐薬品性 

膜厚範囲域 

性  能  確  認  試  験  条  件 

神東科学製静摩擦係数測定機 

東亜電波工業極超絶縁計５００Ｖ 

ニッケルめっき上 JIS Z2371塩水噴霧試験錆発生 

４５℃９５％１２０時間後１mm碁盤目剥離 

潤滑性機械油塗布後の外観状態 

中性洗剤塗布５０℃２４時間後の外観 

断面顕微鏡拡大観察／膜厚計 ３～６０μｍ

処処処理理理見見見本本本例例例   

１～６０μｍ １～２０μｍ

0.112～0.1210.090～0.122 

３００時間 ２００時間 

異常無し 

異常無し 

異常無し 

異常無し

２４０時間 

0.110～0.120 

１０７～１０８Ω １０７～１０８Ω １０５～１０７Ω 

フクレ･剥離発生 

異常無し 

フクレ･剥離発生 

異常無し


