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クロノックスＰＳコ－トは、高機能性固体潤滑剤塗装システムです。 
   
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
   
     

       性能緒言 

試 験 項 目 試     験     条     件 結        果 

 軟質処理       ２０～２５ 
  塗 装 膜 厚       

電磁式膜厚計［ 単位：μｍ ］ 

ケット科学研究所製ＬＺ２００  硬質処理       ３０～４０ 
 軟質処理 最大高さ    ２.１～  ２.６ 

表 面 粗 さ       
表面粗さ計  ［ 単位：μｍ ］ 

ミツトヨ製サ－フテストＳＶ６２４  硬質処理 最大高さ ２４.１～２６.３ 

１ｍｍ 100 ﾏｽ  軟質処理        異常なし 
密   着   性 

クロスカット後  

テ－プ剥離  ２      本  硬質処理        異常なし 

 軟質処理  ０.２５０～０.２９０ ハ－ドクロム 

めっき（標準）  硬質処理  ０.６１５～０.６４５ 

 軟質処理  ０.７８０～０.７９５  コピ－用紙 

（ 一般紙 ）  硬質処理  ０.８２５～０.８５０ 

 軟質処理  ０.７８０～０.８３０ 

  静摩擦係数       
新 東 科 学 製 

摩擦係数測定機 

ＨＥＩＤＯＮ-１０ 
ポリカ－ボ 

ネ－ト板  硬質処理  ０.６３０～０.７７０ 

  耐   湿   性  ８０％  ５０℃  ２４０時間    硬質処理 異常なし 

  耐   熱   性  ６０℃大気中   ３箇月  硬質処理 異常なし 

  耐 低 温 性        －３０℃  １６８時間   硬質処理 異常なし 

       試験方法  
           傾斜滑り試験                                       平面プロファイル  
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PPaarrkkeerr  PPrroocceessssiinngg  CCOO..,,LLTTDD.. 
Advance for a Good Company

             金属用 高摩擦係数非潤滑剤塗装システム  
 

   本システムは，一般吹付塗装と同様の工程により，複雑形状の金属製品でも，極めて 
 高い摩擦係数を備えた表面層が得られます。 
   生成工程では，精度の高い膜厚制御が可能であり，また，相手材の固さなどにより， 
 軟質および硬質性の表面層をそれぞれ選択できます。 
    

パプロ  は パ－カ－加工株式会社 の登録商標です。
Ｒ   
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